
	Echelle de compétences en BTS CRCI (version 2014)

	
	
	1ère année
	2ème année

	Unités
	Compétences
	1er semestre

 Découverte
	2ème semestre 

Approfondissement
	1er semestre

Professionnalisation N1
	2ème semestre

Professionnalisation N2

	U43
CONCEPTION DE

PROCESSUS ET

PRÉPARATION DU

TRAVAIL

	C.5.       Élaborer des processus prévisionnels de réalisation d’ouvrages.

	Identifier les volumes de base de chaudronnerie et relever les dimensions et les matériaux utilisés à partir d'un document.
Identifier les données d'une gamme de phases prévisionnelle.
	Définir des développements d'éléments en prenant en compte les moyens de fabrication et les procédés d'assemblage/soudage

Compléter  les données d'une gamme de phases prévisionnelle


	Modifier des formes de raccordement pour simplifier (ou permettre) la fabrication

Rédiger l’ordonnancement prévisionnel d’une fabrication


	Extraire les données nécessaires à la fabrication de l’ouvrage :

▪ matières,

▪ dimensions,

▪ formes.
- Décomposer si besoin, l’ouvrage en sous-ensembles transportables.
- Déterminer les données nécessaires à la fabrication de l’ouvrage :

▪ les raccordements,

▪ les développements,

▪ les débits,

▪ le tracé sur pièce.
- Identifier les qualifications des modes opératoires de soudage nécessaires.
- Lister les procédés nécessaires.
- Établir la succession des phases de fabrication.

	
	C.6.         Choisir et/ou spécifier des moyens de production.
	Inventorier les capacités des moyens de production (longueur, largeur, épaisseur, outillage disponible).

Identifier les spécifications géométriques et dimensionnelles d'un assemblage
	Vérifier la faisabilité technique d’une production en fonction d’un parc machine donné.

Identifier les liaisons pour respecter les spécifications
	Choisir les moyens de production en fonction de critères technico-économiques et d’organisation de la production.

Choisir les éléments techniques permettant la réalisation (MIP/MAP)
	- Choisir ou adapter le processus prévisionnel de réalisation de la pièce.
- Concevoir un montage.
- Vérifier la compatibilité technique des moyens humains et matériels visés (internes ou externes).
- Hiérarchiser les contraintes de production (quantité, délais, coûts, qualité, sécurité…) et

choisir les moyens les plus adaptés.
- Proposer une modification ou l'achat d'un moyen de production.
- Rédiger un dossier de sous-traitance.

	
	C.9.      Élaborer des processus de réalisation détaillés.
	Identifier les éléments d'un dossier de production :

· gamme,

· plans de fabrication,

· contrat de phase, fiche contrôle ,

· cahier de soudage, DMOS,

· fiche opérateur,

· programme,

· graphe d'assemblage

· ….
	Modifier certains éléments d'un dossier de production :

· gamme,

· plans de fabrication,

· contrat de phase, fiche contrôle ,

· cahier de soudage, DMOS,

· fiche opérateur,

· programme,

· graphe d'assemblage

· ….
	Compléter les éléments d'un dossier de production :

· gamme,

· plans de fabrication,

· contrat de phase, fiche contrôle ,

· cahier de soudage, DMOS,

· fiche opérateur,

· programme,

· graphe d'assemblage

· ….
	- Établir, si nécessaire, à partir du dossier de définition, le plan de fabrication de chaque élément.
- Établir un mode opératoire de fabrication pour chaque élément et sous-ensemble (Liste des

Opérations de Fabrication et de Contrôle, fiches suiveuses, de phases et de contrôle, programmes pièces,…).
- Rédiger un cahier de soudage.
- Établir un graphique d’assemblage dans le respect des contraintes de fabrication, de montage, de transport.

	U51

ÉTUDE TECHNIQUE

DE FABRICATION

D'UN OUVRAGE

	C.7.     Qualifier des processus, des moyens de production.
	Contrôler des spécifications dimensionnelles et géométriques.

Effectuer un contrôle non destructif sur soudure


	Réaliser un contrôle  des spécifications dimensionnelles et géométriques sur une pièce et identifier les défauts

Réaliser des contrôles destructifs sur des assemblages thermiques


	Modifier des paramètres machines pour remédier à des défauts identifiés

Conduire et valider des essais.


	- Définir un protocole d’essais : objectifs, conditions, forme des résultats.
- Mettre en œuvre le moyen de production et conduire les essais.
- Interpréter les résultats des essais et des contrôles.
- Déterminer la capabilité d’un moyen de production.
- Optimiser les paramètres de réglage ou le processus en vue d‟obtenir la qualité requise.
- Qualifier les modes opératoires, les processus et les moyens de contrôle.
- Rédiger les procédures opératoires.
- Réceptionner un nouveau moyen de production à partir de son cahier des charges.

	
	C.8.      Proposer et argumenter des modifications de définition d’ensembles, sous-ensembles ou éléments liées aux difficultés techniques et aux surcoûts de production.
	
	Identifier des modifications pouvant engendrer une amélioration technique ou économique.
	Proposer des modifications pouvant engendrer une amélioration technique ou économique.
	- Proposer des modifications conduisant à la faisabilité technique et la réduction de coût

de production en conservant les fonctions initiales du produit.

	
	C.17.     Animer un groupe de travail.
	Rédiger un compte rendu d’activité.
	 Animer un échange verbal afin de résoudre un problème.
Lancer une fabrication en travail collaboratif (avec des Bac Pro, CAP).
	 Conduire une réunion de travail.

	- Communiquer avec les différents intervenants.
- Organiser une réunion d’information, de motivation, de résolution de problèmes, ….
- Conduire une réunion.
- Rédiger et diffuser un compte rendu écrit..

	U44

MISE EN OEUVRE

D'UNE PRODUCTION

	C.12.     Configurer des moyens de production.
	Identifier les différents outils d’un moyen de production. 
· Equipement d’un poste de soudage. 
· Equipement d’un poste de pliage. Equipement d’un poste de poinçonnage. 
· Equipement d’un poste de découpage thermique. 
· Tous postes de l’atelier (Cisaille, encocheuse, rouleuse, cisaille universelle, Scie…)
	Monter  les différents outils d’un moyen de production.

·  Mise en route d’un poste.

· Equipement d’un poste de soudage.

· Equipement d’un poste de pliage.

· Equipement d’un poste de poinçonnage.

· Equipement d’un poste de découpage thermique.

· Equipement de sciage. 
	Paramétrer  les différents outils d’un moyen de production.
· Equipement d’un poste de soudage.

· Equipement d’un poste de pliage.

· Equipement d’un poste de poinçonnage.

· Equipement d’un poste de découpage thermique.

· Equipement de sciage.

· Tous postes de l’atelier (Cisaille, encocheuse, rouleuse, cisaille universelle, Scie…)
	- Préparer les outillages de

fabrication et de contrôle.

- Équiper les postes de travail et

leur environnement.

- Régler les outillages et les

machines.

- Valider les réglages
Ajuster les paramètres en fonction du premier résultat.

· Correction angulaire et butée.
· Paramètres de soudage.

· Paramètres de découpage

	
	C13.     Lancer une production.
	Décoder le dossier de production et le planning.

· Identifier les étapes de la fabrication.

· Identifier les différents moyens de production.

· Identifier les moyens de contrôle. 
	Lancer  le  processus  de  fabrication  réglé  suivant  un plan de  production.

	Mettre en œuvre et contrôler.

Rendre compte :

· compléter la fiche de contrôle.

· Compléter la fiche suiveuse….

· Examen  visuel des soudures.

· Ressuage. 
	- Mettre en œuvre la production.

- Mettre en œuvre le ou les systèmes de contrôle, d’autocontrôle.
Ajuster les paramètres en fonction de la qualité et des aléas.

· Correction angulaire et butée (dérive).
· Paramètres de soudage.

· Paramètres de découpage.

· Reprise.

	U52

ÉTUDE DE CAS EN

MILIEU INDUSTRIEL

	C14.     Suivre une production ou un chantier.
	Décoder et mettre en œuvre un dossier de production.

Plans, OF, Gammes, Graphe PERT, Planning GANT, Flux…
	Porter un regard critique sur le dossier en mettant en évidence les variables qui permettent des modifications ou des améliorations. 
Moyens outils et méthodes

Aléas de production
	Comprendre un planning de production pour en assurer le suivi, y porter un regard critique pour l’améliorer.
Mettre en place des améliorations, …
	- Identifier les tâches en cours.
- Mesurer leur degré

d’avancement.
- Identifier les marges de

progrès.
- Proposer des améliorations.
- Remédier aux aléas.
- Renseigner les documents de suivi.

	
	C15. Appliquer des procédures, proposer des améliorations d’un plan d’assurance qualité.
	Savoir interpréter le plan d’assurance qualité.
But, Documents, Normes, …
	Suivre un plan d’assurance qualité et définir les observables (qualité et non qualité).
Compléter, indicateurs, …
	Porter un regard critique et proposer des procédures cohérentes.
	- Expliciter les procédures du

plan qualité à ses collaborateurs.
- Mettre en œuvre les procédures

d’assurance qualité. (indicateurs

de qualité).
- Détecter les causes de non qualité.
- Remédier aux causes de non qualité.
- Collecter, pour la fabrication des

appareils soumis à

règlementation, les documents

nécessaires à la constitution du

dossier de fabrication et

d’exploitation.
- Garantir la traçabilité de la

production en respectant les

procédures du manuel d‟assurance qualité.

	
	C16. Appliquer des procédures, proposer des améliorations d’un plan sécurité.
	S’approprier le plan sécurité et l’appliquer.
	Elaborer un document de sécurité (fiche sécurité ou mode opératoire d’un poste de travail).
	Porter un regard critique sur le plan sécurité existant et proposer des moyens de protection cohérents.
	- Identifier les risques.
- Déterminer les mesures de

prévention.
- Aménager un poste de travail.
- Formaliser (document unique)

l’évaluation des risques dans le

« Plan des Risques

Professionnels ».
- Appliquer les mesures de

prévention en conformité avec la

réglementation ou législation.

	
	C18. Transmettre des informations.
	Découvrir et utiliser des moyens de communication.
	Identifier les informations générales et techniques à collecter et en rendre compte. 
Blech Expo, …
	Mettre en forme un rapport.

Dégager les axes à développer oralement et choisir le moyen de communication adéquat.
Rapports, …
	- Choisir une stratégie de

communication adaptée.
- Formaliser les messages.
- Choisir les supports de

communication.
- Rédiger un rapport.
- Transmettre par écrit, en

français ou en anglais, des

informations relatives à une

affaire.
- Dialoguer en français ou en

anglais avec un ou des

interlocuteurs de l’entreprise.

	U6

CONDUITE

TECHNIQUE ET

ÉCONOMIQUE D'UNE

RÉALISATION

	C10. Quantifier les besoins et estimer le coût d’un ouvrage à réaliser.
	 Inventorier les opérations sur un poste de fabrication et définir leur chronologie.

 Etablir un modèle de calcul (Excel) du temps de production d’un poste.

Etablir les dispositions économiques (mise en barres / tôles) à partir d’un logiciel de FAO et d’une nomenclature.
	Calculer le temps et les coûts de production humains et machines, à partir d’un logiciel (Excel) intégrant tous les postes de travail et de la nomenclature des phases.

Compléter un bon de commande matières
	 Etablir un devis (document type)  d’un ensemble simple à partir : 

- d’une nomenclature des produits standards (brides, visserie, fonds…),

- des dispositions économiques (mise en barre, tôle), 

-des temps de production,

-des traitements de surface à effectuer

….

Calculer l’amortissement d’un nouveau poste de travail 
	- Calculer le coût de l’ouvrage en intégrant :

▪ les coûts matières et accessoires ;

▪ les coûts de production

(humains, matériels,

manutention, transports, …) ;

▪ le coût de la sous-traitance ;

- Intégrer l’incidence du coût d’acquisition d’un nouveau moyen de production sur le coût

d’un ouvrage.

	
	C11. Organiser une unité de fabrication ou un

chantier.
	
	Insérer une nouvelle fabrication (chronologie et durées des tâches sont définies) dans un planning de production donné 
	Elaborer un planning prévisionnel de réalisation uniquement

Lister les besoins humains et matériels à partir du planning prévisionnel de réalisation

Lister les besoins spécifiques de levage sur chantier (capacité d’une grue…)
	Élaborer le planning prévisionnel

(d’approvisionnement, de réalisation, de montage, …).
- Définir les moyens humains et matériels nécessaires à l’unité de fabrication et/ou au chantier.
- Agencer l’unité de fabrication et/ou le chantier.



