Echelle de compétences CAP Serrurier Métallier (2015)
L’échelle de compétence fournit des repères aux enseignants pour évaluer périodiquement le développement des compétences des élèves. Les indicateurs ci-dessous portent sur les niveaux attendus à l’issue d’une période de formation. Il ne s’agit que de repères qui doivent être adaptés aux formations et aux contextes d’enseignement.  Il en est de même pour les « intitulés du bulletin semestriel ».
	
	Compétences
	1ère année
	2ème année

	
	
	1er semestre
	2ème semestre
	1er semestre
	2ème semestre 

(Niveau terminal selon référentiel du diplôme)

	Intitulé pour bulletin semestriel
	Décoder les documents de fabrication 

Degré 1 à 4

	
	C1-1
	Identifier les différentes parties constitutives d’un ouvrage sur un dessin d’ensemble

Relever des dimensions

	Relever les spécifications d’un élément d’ouvrage sur un dessin en perspective ou une maquette numérique
	Traduire les spécifications et caractéristiques graphiques, géométriques, dimensionnelles d’un ouvrage défini par ses vues en projection et coupe

Identifier les différentes familles d’ouvrages ;

Décoder un dessin de définition et d’ensemble


	Décoder, analyser les consignes, les plans, les schémas et les documents techniques.

	
	C1-2
	identifier les différentes opérations de réalisation d’un élément d’ouvrage 
	- relever les différents paramètres de réglage du poste de travail (pour un mode opératoire donné)
	identifier les différentes opérations de réalisation d’un ouvrage  
	Décoder les gammes de fabrication, les modes opératoires.

	
	C1-4
	identifier les différents acteurs au sein d’une entreprise.
	 Transmettre des informations orales 


	Rendre compte oralement d’une activité professionnelle
	Informer l’entreprise, le client.

	Intitulé pour bulletin semestriel
	Définir des données nécessaires à la fabrication – 

Degré 1 à 4

	
	C2-2
	Identifier les moyens utilisables pour la réalisation d’un élément d’ouvrage.
	- ordonner les différentes phases de fabrication d’un élément d’ouvrage 
	Ordonner les phases de fabrication d’un ouvrage.


	Inventorier, classer les phases, choisir le moyen pour réaliser.

	
	C2-3
	Lister les opérations à conduire pour une phase donnée.
	
	Identifier les outils à utiliser 

Identifier les réglages liés à effectuer
	Définir les phases de fabrication.

	
	C2-4
	- différencier les produits acier.

- interpréter une feuille de débit.
	- déterminer les dimensions des éléments constitutifs d’un ouvrage.
	- établir une feuille de débit.

- réaliser des mises en barre, mise en tôle.
	Établir la feuille de débit d’un ouvrage simple ou partie d’ouvrage.

	
	C2-5
	Tracer une épure à partir d’un mode opératoire ou/et d’une démonstration

Relever des dimensions sur une épure.
	
	Rechercher une vraie grandeur par tracé, (à partir d’un mode opératoire ou/et d’une démonstration)
	Identifier et/ou rechercher par un tracé des données de fabrication.

	
	C1-3
	- relever des cotes sur un ouvrage à partir d’indications et/ou démonstration


	- effectuer un relevé de cotes nécessaire à la fabrication d’un élément ouvrage.  


	
	Effectuer un relevé de côtes sur un ouvrage

	
	C2-1
	- tracer une épure à partir d’un mode opératoire ou/et d’une démonstration


	- tracer l’épure (échelle 1) d’un élément ou d’un assemblage d’éléments à partir d’un dessin coté 
	
	Traduire une solution technique.

	Intitulé pour bulletin semestriel
	Fabriquer un ouvrage ou une partie d’ouvrage 

Degré 1à 4


	
	C3-1
	- utiliser les dispositifs de protection individuelle et collective.

Appliquer les consignes 
	- organiser son poste de travail à partir de consignes 


	- utiliser le parc machine dans des conditions d’efficacité et de sécurité.

- réaliser des opérations de pose d’ouvrages. 


	Organiser et préparer le poste de travail, l’aire de travail, le site de pose, de maintenance.

	
	C3-2
	- mettre en œuvre les machines en suivant un mode opératoire et après démonstration. 

- identifier les équipements, leurs fonctions et capacités
	- réaliser des réglages machine à partir de mode opératoires


	Mettre en œuvre les machines en suivant un mode opératoire.
	Réaliser l’usinage et/ou la conformation.

	
	C3-3
	Assembler un ouvrage plan en profilés après démonstration et en suivant un mode opératoire

	Assembler un ouvrage plan en profilés ou / et en tôle à l’aide d’un mode opératoire.

	Assembler un ouvrage plan en autonomie et sans mode opératoire

Assembler un ouvrage non plan à partir d’un mode opératoire ou/et d’indications sur les dispositifs de mise en position et de maintien des éléments



	Réaliser le montage et la finition de tout ou partie d’un ouvrage à l’atelier.

	Intitulé pour bulletin semestriel
	Réaliser la pose et la maintenance d’ouvrages

Degré 1 à 4


	
	C3-4
	- identifier les supports les techniques de pose à mettre en œuvre.
	
	A partir d’indications :

- réaliser l’implantation de l’ouvrage

- réaliser la mise en position des ouvrages 

- fixer l’ouvrage 

	Réaliser la pose et/ou l’installation de tout ou partie d’un ouvrage et en préparer la réception.

	
	C3-5
	Repérer les organes à maintenir en état sur l’ouvrage
	A partir d’indications : 

· Réaliser des opérations de maintenance et/ou de réparation tels que : graissage, réglage des jeux de fonctionnement, démontage et remplacement d’organes défectueux.
	.
	Assurer la maintenance périodique des ouvrages.

	
	C3-6
	- vérifier les outils, les matériels de production et de chantier.

- signaler les anomalies
	- réaliser des remises en état d’outils et des matériels à l’aide de mode opératoire
	
	Vérifier et maintenir en état.
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