	Bac Pro Technicien en chaudronnerie industrielle –Périodes 2 & 3
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Objectifs de la période de formation en milieu professionnel n°2 et 3
· Développer ses acquis en participant activement à des projets de réalisation 
· Des tâches professionnelles conduites durant ces périodes sont évaluées pour l’épreuve professionnelle EP2 du CAP (diplôme intermédiaire).
	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	 1  Analyse et exploitation des spécifications techniques définissant un ouvrage à réaliser 
	 1.1    
	
	

	
	 1.2  Utiliser des plans d’ensemble pour préparer son activité. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 1.3  Utiliser des plans de définitions pour préparer son activité. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 1.4  Identifier des contraintes réglementaires liées à une norme. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	 2  Élaboration, avec ou sans assistance numérique, d’un processus de réalisation d’un élément 
	 2.1  Définir la chronologie des étapes de la réalisation 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 2.2  Choisir des moyens, outils et paramètres. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 2.3  Déterminer des données opératoires.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 2.4  Élaborer des fiches de phase et des fiches de débit. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 2.5  Développer des éléments avec une assistance numérique. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 2.6  Élaborer, à l’aide d’un logiciel de FAO, un programme de pilotage des moyens de réalisation numériques. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	 3  Lancement et conduite d’une réalisation 
	 3.1  Préparer l’environnement des postes de fabrication. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 3.2  Mettre en œuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou des nomenclatures. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 3.3  Reproduire un traçage sur élément formé ou sur tôle à plat. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 3.4  Mettre en œuvre la fabrication d’un ensemble ou sous-ensemble. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 3.5  Conduire des moyens de production d’une unité de fabrication et renseignement des documents de suivi. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 3.6  Réaliser des montages d'assemblage. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 3.7  Préparer et assembler des éléments de chaudronnerie, de tôlerie, de tuyauterie. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	 4  Réhabilitation sur site d’un sous-ensemble chaudronné ou de tuyauterie ou de tôlerie 
	 4.1  Déterminer des données de définition par relevé. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 4.2  Participer à l’élaboration d’un processus de réhabilitation. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 4.3  Réaliser une réhabilitation. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	 5  Organisation technique et économique des activités de réalisation 
	 5.1  Identifier des tâches liées à sa réalisation au sein d’un planning. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 5.2  Organiser des activités d’une équipe de production. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



