	Bac Pro Technicien d’usinage – Périodes 2 & 3



	
	Périodes
	Durée :    2 périodes de  4 semaines



	
	P1
	P2
	P3
	P4
	P5
	

	
	
	X
	X
	
	
	Planification : Périodes incluses de septembre à février

	
	OBJECTIFS :

	
	Ces PFMP permettent à l’élève d’exploiter ses acquis en participant activement  à au moins un projet de réalisation industriel en entreprise. A l’issue de la période P3, l’élève est évalué conjointement par le tuteur et l’enseignant lors d’un entretien oral comptant pour l’obtention de la compétence de niveau 5 en en CCF. (BEP « Production Mécanique »)


	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	 1  Préparation de la fabrication 
	 1.1   Exploitation de la chaîne numérique et des outils associés. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 1.2  Participation à la validation du processus général de réalisation d’une production.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 1.3  Participation à la gestion et à l’organisation d’une production. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 1.4  Participation à l’amélioration d’un processus de production. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	 2  Lancement et suivi d’une production qualifiée.
	 2.1  Préparation décentralisée des outils et des outillages, des postes de mesure et d’autocontrôle. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 2.2  Implantation (ou transfert) des données numériques.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 2.3  Réglages des moyens de production (machine, outils, outillages).
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 2.4  Lancement de la production, validation des réglages.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 2.5  Mise en œuvre des procédures d’ajustement, de suivi. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	 3  Réalisation en autonomie de tout ou partie d’une fabrication 
	 3.1  Élaboration d’un processus d’usinage pour une ou plusieurs phases spécifiées. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 3.2  Élaboration d’un programme à partir d’une FAO et simulation du programme d’usinage. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 3.3  Installation, réglage des outils, des outillages et du moyen de production. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 3.4  Réalisation d’une (ou des) phases de fabrication. Contrôler la conformité.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	 4  Maintenance de premier niveau. Remise en fonctionnement après arrêt. 
	 4.1  Maintenance préventive systématique de premier niveau prévue par les notices. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 4.2  Tenue du livre de bord des équipements.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 4.3  Mise en œuvre des procédures de diagnostic relatives aux machines et aux équipements.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 4.4  Redémarrage d’un système de production après interruption du processus ou un aléa de fonctionnement.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 
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