	CAP Conduite de systèmes industriels



	Durée, objectifs et résultats attendus des différentes périodes de formation en milieu professionnel

	Période 
	Période n°1 : seconde / 1er semestre
	Période n°2 : seconde / 2d semestre
	Période n°3 : terminale / 1er semestre
	Période n°4 : terminale / 2d semestre

	Durée
	3 semaines 
	4 semaines 
	4 semaines 
	3 semaines 

	Objectifs 
	- Découverte de l’entreprise

- Construire une représentation du métier

- Découverte du produit et du procédé

- L’organisation du travail 
	- Maîtrise des informations sur les procédés

- Maîtrise des informations sur les produits

- La préparation

- L’approvisionnement

- La conduite du système

- Les consignes au poste de travail 
	- Compléter les acquis par rapport aux objectifs

- La conduite, le suivi de la traçabilité

- Les procédures de marche et d’arrêt

- La communication orale 
	- La conduite, l’organisation du poste de travail

- Le changement de production

- La maintenance de premier niveau

- La communication 

	Résultats attendus 
	- L’élève situe le service où il est accueilli par rapport à l’entreprise

- Description sommaire des différentes étapes du processus de production 
	- Identification précise des spécificités du produit et de la production

- Mise en œuvre des consignes au poste de travail

- Prise en charge de l’approvisionnement et des réglages de production 
	- Maîtrise des compétences mobilisées par UP2

- Organisation cohérente du poste de travail


	- Les changements de produits sont assurés

- Réglages, mise en route et arrêt de la production en autonomie

- Réalisation d’une intervention de maintenance de premier niveau

- Participation active à une intervention de maintenance 



	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	PRÉPARATION

APPROVISION-NEMENT

RÉGLAGES

ESSAIS
	Vérifier les matières et moyens de production.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	S'assurer des conditions de sécurité et de respect de l'environnement.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Identifier et prendre connaissance des prescriptions de réalisation, des consignes.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Préparer le poste.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réaliser les réglages et mises au point.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Détecter, remédier ou alerter en cas de non conformité du produit ou du process.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Renseigner les documents de lancement de production ou de prise de poste.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	CONDUITE

EXPLOITATION

PRODUCTION
	Mettre en marche, la machine, l'installation, le système.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Produire, contrôler et ajuster les paramètres relatifs au produit, au procédé, à l'installation.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Effectuer les opérations de contrôle et renseigner les documents de suivi de la qualité.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réagir en cas de dérive anormale, de situation à risque ou d'aléas.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Appliquer les procédures de marche en mode dégradé.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Arrêter la machine, le système ou l'installation.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Transmettre les consignes.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	DÉMARCHE DE

PROGRÈS
	Participer à la résolution de problèmes en groupe.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	MAINTENANCE
	Assurer et maintenir le rangement et la propreté du poste de travail.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réaliser un changement d'outillages.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réaliser une opération de maintenance de premier niveau.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Utiliser les documents de maintenance.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Contribuer au diagnostic.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Contribuer aux opérations de maintenance préventive et corrective.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 




