	CAP Conducteur d’installation de production



	Durée, objectifs et résultats attendus des différentes périodes de formation en milieu professionnel

	Période 
	Période n°1 : seconde / 1er semestre
	Période n°2 : seconde / 2d semestre
	Période n°3 : terminale / 1er semestre
	Période n°4 : terminale / 2d semestre

	Durée
	3 semaines 
	4 semaines 
	4 semaines 
	3 semaines 

	Objectifs 
	- Découverte de l’entreprise

- Construire une représentation du métier

- Découverte du produit et du procédé

- L’organisation du travail 
	- Maîtrise des informations sur les procédés

- Maîtrise des informations sur les produits

- La préparation

- L’approvisionnement

- La conduite de l'installation

- Les consignes au poste de travail 
	- Compléter les acquis par rapport aux objectifs

- La conduite, le suivi de la traçabilité

- Les procédures de marche et d’arrêt

- La communication orale 
	- La conduite, l’organisation du poste de travail

- Le changement de production

- La maintenance de premier niveau

- La communication 

	Résultats attendus 
	- L’élève situe le service où il est accueilli par rapport à l’entreprise

- Description sommaire des différentes étapes du processus de production 
	- Identification précise des spécificités du produit et de la production

- Mise en œuvre des consignes au poste de travail

- Prise en charge de l’approvisionnement et des réglages de production 
	- Maîtrise des compétences mobilisées par UP2

- Organisation cohérente du poste de travail


	- Les changements de produits sont assurés

- Réglages, mise en route et arrêt de la production en autonomie

- Réalisation d’une intervention de maintenance de premier niveau

- Participation active à une intervention de maintenance 



	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
Activité 1 – Organiser sa production
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	Impératif de santé-sécurité-environnement
Il s’agit de préserver, dans toutes les activités, la santé des personnes et d’assurer leur sécurité tout en préservant les biens et l’environnement. Pour atteindre cet objectif, il est nécessaire de mettre en œuvre une démarche de maîtrise des risques : identification, estimation, évaluation, suppression/réduction des risques.

	Approvisionner et préparer les installations, machines et accessoires
	Approvisionner et/ou contrôler les matières d’œuvre (vérifier la nature, la qualité et la quantité par rapport au document de fabrication)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Approvisionner et contrôler les accessoires liés à la machine (outillages, consommables…)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réaliser -si nécessaire- des ajustements prescrits en respectant les modes opératoires et recommandations (ergonomie…)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Renseigner les documents
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Régler et mettre en production selon les indications du document de réglage,

du dossier machine et du manuel de poste (lancement ou changement de production)
	Prendre en compte les consignes liées à la production (écrites, orales) et s’équiper éventuellement des équipements de sécurité
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Vérifier l’état des protections et des sécurités
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Désinstaller puis installer et procéder aux réglages des outils en tenant compte des consignes
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réintégrer l’ancien outillage, nettoyer le poste, ranger et contrôler le poste
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Effectuer un essai de qualification
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Renseigner les documents prévus
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 




	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
Activité 2 – Conduire l’équipement de production
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	Impératif de santé-sécurité-environnement
Il s’agit de préserver, dans toutes les activités, la santé des personnes et d’assurer leur sécurité tout en préservant les biens et l’environnement. Pour atteindre cet objectif, il est nécessaire de mettre en œuvre une démarche de maîtrise des risques : identification, estimation, évaluation, suppression/réduction des risques.

	Conduire un équipement en mode normal, selon les instructions du

document de production, du dossier machine et du manuel de poste
	Prendre en compte l’ordre de travail
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Vérifier l’état des protections et des sécurités du bien
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Dialoguer avec le responsable de ligne
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Démarrer son poste en respectant les modes opératoires
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Contrôler la production (quantité, qualité) et respecter le processus qualité
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	S’assurer de la continuité de l’approvisionnement de la matière première au poste
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Corriger les dérives du procédé
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Ranger, nettoyer, approvisionner le poste de travail
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Arrêter un équipement dans le respect des modes opératoires
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Poursuivre une production, à la prise de poste, selon les instructions et

modes opératoires
	Prendre en compte l’ordre de poursuite de production
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Dialoguer avec le responsable de ligne, l’opérateur précédent occupant le poste
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	S’assurer du bon déroulement de la production
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Contrôler la production (qualité, quantité) et respecter le processus qualité
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	S’assurer de la continuité de l’approvisionnement de la matière première au poste
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Être attentif aux sources d’anomalies
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Évacuer les rebuts selon le mode opératoire
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réaliser les contrôles prévus de l’installation
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Appliquer le processus qualité
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Ranger, nettoyer, réapprovisionner le poste de travail
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
Activité 2 – Conduire l’équipement de production (suite)
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	Impératif de santé-sécurité-environnement
Il s’agit de préserver, dans toutes les activités, la santé des personnes et d’assurer leur sécurité tout en préservant les biens et l’environnement. Pour atteindre cet objectif, il est nécessaire de mettre en œuvre une démarche de maîtrise des risques : identification, estimation, évaluation, suppression/réduction des risques.

	Renseigner les documents de suivi de production
	Consigner les événements du poste sur les supports prévus
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Rendre compte de l’avancement de la fabrication
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Saisir des infos qualité, gestion de production, maintenance sur les supports adéquats
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Discriminer les informations utiles et faits significatifs
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Réaliser les opérations de maintenance préventive de premier niveau
	Identifier les points à surveiller
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Préparer l’installation si nécessaire (arrêt, mise en sécurité)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Effectuer les contrôles systématiques
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réaliser les remplacements ou les réglages
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	S'assurer de la qualification de son intervention et du bon fonctionnement obtenu
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Renseigner les documents prescrits
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Signaler à la hiérarchie toute dérive ou anomalie
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
Activité 3 – Intervenir durant les opérations de production
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	Impératif de santé-sécurité-environnement
Il s’agit de préserver, dans toutes les activités, la santé des personnes et d’assurer leur sécurité tout en préservant les biens et l’environnement. Pour atteindre cet objectif, il est nécessaire de mettre en œuvre une démarche de maîtrise des risques : identification, estimation, évaluation, suppression/réduction des risques.

	Corriger les dérives de production dans les situations connues
	Identifier la (ou les) dérive(s)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Corriger la (ou les) dérive(s)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Arrêter le poste ou le système de production s’il n’est pas possible de corriger les dérives, conformément aux instructions
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Respecter les consignes d’hygiène et de sécurité
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Alerter en cas de dysfonctionnement et mettre en œuvre le mode opératoire

adapté
	Identifier le dysfonctionnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Alerter suivant le mode opératoire
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Choisir la(ou les) procédures corrective(s) conformément au recueil des modes opératoires
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Organiser la production dégradée conformément aux modes opératoires correctifs choisis
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Renseigner les documents de passation de consignes et/ou de suivi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Consigner les faits
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Conduire le système de production en mode dégradé selon les instructions

du document de production, du dossier machine et du manuel de poste
	Produire en appliquant les modes opératoires de conduite en marche dégradée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réaliser des contrôles sur les produits
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Surveiller les indicateurs et paramètres machine
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Discriminer les produits.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Utiliser les outils de suivi de la traçabilité des produits
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
Activité 4 – Appliquer les règles d’hygiène, de santé, de sécurité et d’environnement
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	Impératif de santé-sécurité-environnement
Il s’agit de préserver, dans toutes les activités, la santé des personnes et d’assurer leur sécurité tout en préservant les biens et l’environnement. Pour atteindre cet objectif, il est nécessaire de mettre en œuvre une démarche de maîtrise des risques : identification, estimation, évaluation, suppression/réduction des risques.

	Identifier les risques liés à une intervention et à son environnement. Prendre en compte le plan de prévention et les consignes de sécurité
	Être particulièrement vigilant pendant les modes opératoires de mise en marche et arrêt
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Identifier et signaler les phases et phénomènes dangereux dans chaque mode de marche ou d’arrêt
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Participer à la mise en œuvre de nouvelles mesures de prévention et de protection dans le processus
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Identifier les risques liés aux activités de travail (situations dangereuses liées à l’activité)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Prévenir des dysfonctionnements, incidents, accidents, sur accidents ou presque accidents.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Estimer les conséquences du dysfonctionnement sur la sécurité des personnels, de l’installation et de l'environnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Appliquer les règles d’hygiène, de santé, et d’environnement
	Appliquer les protocoles adaptés à la situation : respect de l’environnement, respect de l’hygiène au travail, respect de la politique de santé
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Réaliser, ou participer à la réalisation, de consignations et/ou mettre en sécurité le personnel et l’installation
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Mettre en œuvre les moyens de prévention et d’intervention
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Identifier les enjeux de la prévention des risques (Accident du travail, maladies et atteinte à la santé liée au travail, pollution)
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	Assurer l'organisation, la propreté et le rangement des postes de travail
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



	ACTIVITES PROFESSIONNELLES
Activité 5 – Participer à l’optimisation des opérations
	Abordées avant PFMP
	Prévues en PFMP

	Proposer des pistes d’amélioration
	En se basant sur des observations, constats, lister des facteurs de non-qualité et proposer des pistes de résolution en lien direct et cohérentes avec l’expérience de production sur le poste ou la ligne :
o Extraire des informations consignées
o Agréger ces informations en vue d’une communication
o Préparer une communication technique
o Participer à un groupe de travail pour contribuer à la résolution d’un problème impliquant directement ou indirectement la production
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



